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FAQ: Odpovede na najcastejSie kladené otazky

Otazka ¢. 1: Aké prednosti ma potrubny systém z PE v porovnani s pouzitim obvyklych
materialov?

Hlavna vyhoda potrubnych systémov z PE je, Ze nepodliehaju kordzii. Aj inkrustacia, tvorba usadenin, ktoré
mdbzu Casom kompletne zablokovat potrubie, neboli v plastovych potrubnych systémoch vd'aka hladkému
vnutornému povrchu trubky zistené. Jeho vysoka elasticita spdsobuje, Ze material sa stava odolny voci
prejavom poklesu pddy. Plastové rozvodné siete sa dokonca pokladaju za odolné proti zemetraseniu.
Délezita je ich zvaritelnost: jednoduchou a miliénkrat osved&enou technikou spajania metédou zvérania
vyhrevnou Spiralou sa menia pouzité komponenty na potrubnu siet zhotovenu z homogénnych materialov:
spojené nerozoberatelne, neoddelitelne a spolahlivo.

Dalsie prednosti vzhfadom na
Transport, manipulaciu, inStalaciu

mala hmotnost (PE-HD v porovnani s kovom priblizne 1/3)
vysoka pruznost

dobra zvaritelnost

spolahliva a osvedc€ena technika spéjania

vyborna vrubova huzZevnatost

bezproblémova manipulacia

V nasadeni...
e len malé straty sp6sobené trenim o steny

e Ziadne usadeniny a inkrustacia

e odolny proti elektrochemickym reakciam
e jednoducha dodato€na montaz tvaroviek
e lahko opravitelny

Natrvalo...

e vysoka odolnost proti chemikaliam

e odolny proti korézii vo vSetkych druhoch pody
e dobra oderuvzdornost

e predpokladana zZivotnost: 100 rokov

Otdzka ¢. 2: Aké su prednosti armatiary z PE?

(pozri aj otazku €. 1)

e  Ziadna kordzia

e Ziadna inkrustacia

e Ziadne mechanické spoje v telese v porovnani s kovovymi uzatvaracimi armatdrami s privarovacim
koncom z PE

e rovnomerné napojenie do potrubnej siete pomocou zvaracej techniky: Ziadne mechanické spoje, zZiadna
priruba, ziadne tesnenie

e mala hmotnost




FRIALOC uzatvaracia armatura z PE

PE 100 / SDR 11; PFA/PN 16 bar
d 90, d 110, d 125, d 160, d 180

Otazka ¢. 3: Aké prednosti ponika nova mechanika uzatvaracej armatury FRIALOC z PE oproti
obvyklému uzavretiu pomocou klinového postvaca?

e lahké ovladanie, lahky chod aj pri maximalnom diferenénom tlaku

¢ maly poCet otacok pre otvorenie ¢i zatvorenie

¢ vynikajuce dlhodobé prevadzkoveé viastnosti mechanizmu, ktory len malo podlieha opotrebeniu,
preukazané v dynamickej dlhodobej skuske

e pevné kovové zarazky jasne signalizuju dosiahnutu koncovu polohu zatvorenia ¢i otvorenia

e vysoka pevnost zarazok: > 5 x maximalny ovladaci moment (moment odtrhu, 80 Nm)

e dvojity klapkovy uzaver s dynamickym utesnenim, flexibilna klapka sa pritlaci presne do vnutornej
kontury

e konstrukcia, kde nedochadza k malému pohybu vody, Ziadna stagnacia vody, bez nebezpecenstva
znedistenia

e zmens$ena tesniaca plocha znizuje vyskyt mikrobiologického porastu vzhladom na W 270, klapky nie su
celé z gumy ale len vo vlastnej funkénej oblasti vybavené elastomérom.

Otdzka ¢. 4: Ako sa zohl'adriuje spolahliva funkcia uzatvarania uzatvaracej armatary FRIALOC
z PE vzhl'adom na moznu deformaciu suciastky z PE pri technickej zivotnosti 50
rokov?

Toto sa dosiahne flexibilnym vyhotovenim uzatvaracich klapiek. V “zatvorenej”’ polohe je v zabere najprv
rotujuci, nerozoberatelne s klapkou spojeny tesniaci prvok na vnutornej konture telesa. Forma klapky je
klenuta. Vplyvom vnutorného tlaku sa klapka pritlai presne podla potreby do vnutornych kontur. Proces
prebieha postupne, to znamena, Ze pdsobenim tlaku sa zva¢suje deformacia klapky a stlacenie tesniaceho
prvku.

Otadzka €. 5: Klapkovy uzaver uzatvaracej armatury FRIALOC je zhotoveny z polyamidu. Aké
skusenosti su s tymto materialom?

Polyamid (PA) je znamy aj ako nylon a pouziva sa nielen na vyrobu damskych pancuch, ale desatrocia sa
vyuziva aj v technike. PredovSetkym na vyrobu tlakovych nadob, ozubenych kolies ale z polyamidu sa
vyrabaju aj palivové potrubia a potrubia brzdnej kvapaliny v automobilovom priemysle. V oblasti pitnej vody
sa pouziva PA pre material telesa tlakovych nadrzi, napr. pre armatury alebo vodomery.

Otazka ¢. 6: Ako prebieha stihra medzi tesnenim a klapkovym uzdaverom v nepretrzitej
prevddzke uzatvaracej armatury FIRALOC?

Vzhlfadom na tvorbu mikrobiologického porastu (W 270) je minimalizované pouzitie tesniacich materialov z
elastoméru. Preto nie su, v porovnani s obvyklymi klinovymi postva&mi, polyamidové uzatvaracie klapky
Uplne obalené s materialom tesnenia, ale len vo vlastnej funk&nej oblasti utesnenia su vybavené
elastomérom. Spojenie medzi materialmi je nerozoberatelné, a to Speciélne vyvinutym spdsobom. Toto
spojenie sa uskutocruje v medzimolekularnej oblasti. Tato metdda sa vo vSetkych doterajSich skiskach
prejavila ako extrémne odolna, nielen €o sa tyka odolnosti proti opotrebeniu v dynamickej skuske, ale aj pri
extrémnom $krteni a pri privadzani abrazivnych médii vo vode.

Otazka é. 7: Ako sa sprdva uzatvdracia armatura FRIALOC predovsetkym vzhl'adom na
sprdvanie sa pri uzatvoreni pod vplyvom prevadzkového zataZenia a poklesu pédy?

Armatura sa podrobila extrémnej skiuske ohybania, ktora podla podmienok z praxe simulovala pokles pody.
Pri tejto skuSke sa armatura natlakuje a ovlada (otvara a zatvara). Nevyskytli sa ziadne netesnosti zvonka
ani z uzavera. (dalSie informacie: pozri otazku ¢. 1)




Otazka ¢. 8: Pésobenim prevadzkového tlaku méze déjst’ k deformadcii uzatvaracej armatury
FRIALOC. Ako sa sprdva uzatvaraci mechanizmus vzhladom na zaruc¢enu tesnost’
uzavretia pri dilatacii materialu?

Toto sa dosiahne flexibilnym vyhotovenim uzatvaracich klapiek. V “zatvorenej” polohe je v zabere najprv
neoddetlitelne s klapkou spojeny tesniaci prvok na vnutornej konture telesa. Forma klapky je klenuté.

Vplyvom vnutorného tlaku sa klapka pritlaci presne do vnutornych kontur podla potreby. Proces prebieha
postupne, to znamena, ze pdsobenim tlaku sa zvacSuje deformacia klapky a stlacanie tesniaceho prvku.

Otazka ¢. 9 Pri otvoreni a zatvoreni uzatvaracej armatury mézu byt nevyhnutné — predovsetkym
pri vysokom prevadzkovom tlaku — znaéné kritiace momenty. Ako na ne reaguje
uzatvdracia mechanika?

V zavislosti od konstrukcie sa pri FRIALOC zredukuju prieéne sily, vznikajuce pri obvyklych klinovych
posuvacoch, ktoré v désledku prevadzkového tlaku pésobia na vretenovy pohon. Toto je po prvé nasledkom
klapkovej formy: vyhotovenie v klapkovej forme zmensuje plochu pdsobenia sily. Po druhé sa zachytavaju
reakéné sily pomocou prieénej vidlice v telese. Co zas sp6sobuje mensie vynaloZenie sil pri otvarani

a zatvarani armatury.

ESte jedna konS&truktivna zvlastnost redukuje sily vynaloZzené pri manipulacii: Dvojité vyhotovenie
uzatvaracich klapiek vedie v medzipriestore k timeniu tlakového rozdielu. Dynamicky tlak média pri
uzatvoreni armatury, resp. naporovy tlak pri otvoreni sa v priestore medzi dvoma klapkami vyrovnava.
Potrebné maximalne krutiace momenty v oblasti kone€nej polohy uzatvaracieho telesa su vyrazne nizsie.
Ako bolo aj v dynamickych dlhodobych skuskach preukazané, mensie sily znizuju zaroven mechanické
opotrebovanie. Z toho vyplyva vysoka zivotnost hnacieho mechanizmu.

Vdaka malému poctu otacok (d90 — d125: 9 otoc€eni) a konstruktivnemu rieSeniu uzatvaracieho
mechanizmu, je mozné armaturu aj pri maximalnom prevadzkovom tlaku velmi pohodine oviadat.

Otdzka ¢.10 Ako sa sprdva uzatvdracia armatiura FRIALOC pri manipulacii? Aké momenty
dorazu sa mézu vyskytnut' v otvorenej a zatvorenej polohe?

Vyhotovenie s klapkou zmenSuje plochu pésobenia sily, reakéné sily vplyvom prevadzkového tlaku su
zachytavané vedenim vidlice v telese mechanizmu. Sila potrebna na otvorenie ¢i zatvorenie armatury sa
tym zmensuje.

Flexibilna klapka sa pritlagi presne do tesniaceho sedla. Proces prebieha progresivne, t. z. s tlakom sa
zvacsuje deformacia klapky a stlaéenie tesniaceho prvku.

Pri ovladani armatury naraza vretenovy pohon nielen v polohe ,otvoreny“ ale aj v polohe ,zatvoreny* proti
pevnej kovovej zarazke. Nahlym blokovanim mechanizmu sa jasne ukaze obsluhe okamzita kone¢na
poloha. Pritom sa nachadza pevnost zarazky okolo faktora 5 nad maximalnym vyskytujicim sa ovladacim
momentom (moment odrtrhu 80 Nm).

Otazka ¢. 11 Pri ovladani kovovych posuvnych uzaverov je po dlhSej prevadzke ¢asto potrebné
vynalozit obrovsku silu. Mate skisenosti ohfadom spésobu ovldadania uzatvadracej
armatury FRIALOC?

Aby bolo mozné preskimat vplyv sedimentov vzhladom na inkrustaciu a usadeniny, nainstalovali sme do
podnikového potrubného systému jednu armaturu. Voda dopravovana tadial je extrémne zmieSana
CiastoCkami tuhej latky. Od montaze v polovici roka 2006 sa pravidelne kontroluje funkénost a ovladatelnost
armatury. Material polyetylén nepodporuje inkrustaciu a usadeniny a vdaka uzatvaraciemu mechanizmu,
ktory je odolny voci znecisteniu, nebola armatura nijakym negativnym spésobom ovplyvnena. Tak ako
dodnes spoflahlivo funguje uzatvorenie, zostali na rovnakej urovni aj ovladacie momenty. Na zaciatku sa
vSak pocitalo s tym, Ze prototyp FRIALOC sa nainstaluje len na kratkodobu kontrolu. Preto sme inStalovali
paralelne kovové armatury pred a za plastovou armaturou. Oproti pdvodnym o€akavaniam sa vSak uz po
kratkom €ase s tymito nedalo manipulovat.
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Otazka ¢. 12 Uzatvaracie armatury poznaju len prevadzkovy stav otvorena alebo zatvorena.
Predsa sa vSak neda vylucit' v praxi akdasi medzipoloha. Aké je mozné ocakavat’
spravanie sa uzatvaracej armatary FRIALOC?

Dvaoijité vyhotovenie uzatvaracej klapky vedie v medzipriestore k utimu tlakovych rozdielov. Dynamicky tlak
média pri uzatvarani armatury, resp. naporovy tlak pri otvoreni sa vyrovnava v priestore medzi dvoma
klapkami, ktoré znizuju rychlost pradu. Vdaka regulacie prudu je riziko $kod velmi malé.

Praktické skusenosti sme zbierali v ramci skiSobnej prevadzky v realnych podmienkach pri Gelsenwasser
AG: Uzatvaracia armatura bola zatazena umyselne v s€asti otvorenej polohe s medzerou 1cm po dobu
troch tyZdfiov s prevadzkovym tlakom cca 8 bar. Voda vytekala volne do vsakovacej nadrze. Po zastaveni
toku vody sa neukazali pri vizualnom posudzovani Zziadne napadnosti. Nedoslo k Ziadnemu poskodeniu ani
klapiek, ani tesnenia, telesa €i pohonu. Skuska tesnenia a funkénosti, ktora nasledne prebehla bola
pozitivna. Ovladaci moment na otvorenie a zavretie bol v porovnani s pévodnou hodnotou, namerany na
novej armature, len 19 Nm nezmeneny.

Otazka ¢. 13 Ako sa sprdva uzatvaracia armatira FRIALOC pri dlhodobom uzatvoreni voci
zataZeniu prislu§nym prevadzkovym tlakom?

Flexibilna klapka sa presne pritlaéi do pripraveného tesniaceho sedla. Cinnost prebieha progresivne, t. z.
s uzatvaracim tlakom sa zvacésuje aj deformacia klapky a stlacenie tesniaceho prvku.

Otazka ¢. 14 Plasty maja v porovnani s kovovymi materialmi podstatne mensiu pevnost. Ako
reaguje uzatvaracia armatira FRIALOC na sily, p6sobiace pri montazi
a manipuldcii?

Privod sily do uzatvaracieho mechanizmu je ohrani¢eny v oboch koncovych polohach ,otvoreny/zatvoreny*
pomocou pevnej kovovej zarazky. Pevnost zarazky je cca faktor 5 nad maximalnym vyskytujucim sa
ovladacim momentom (moment odtrhu 80Nm). Pomocou puzdra integrovaného v PE sa bezpecne zachytia
maximalne pdsobiace kratiace momenty.

Otdzka ¢. 15 Je mozna oprava uzatvaracej armatury FRIALOC z PE?

Armatura je naprojektovana na dlha Zivotnost a bezudrzbovu prevadzku. S opravou sa aj vzhfadom na
nizke naklady pri pripadnej vymene nepoditalo.

Otazka ¢. 16 Pri montazi armatury do uz existujucej potrubnej siete sa ¢asto vyskytne zvyskova
voda. Aké spésoby sa mézu pouzit' vzhl'adom na zvaranie vyhrevnou Spiralou pre
homogénne napojenie uzatvaracej armatiry FRIALOC?

Pre problematiku vytekajucej zvySkovej vody pri su€asnej poziadavke suchej a Cistej ploche zvaru sme
intenzivne hladali ovladatelné a praktické rieSenie. V kratkom Case predstavime novy spdsob, pri ktorom
bude mozné pouzit techniku zvarania vyhrevnou Spiralou aj v tychto nepriaznivych podmienkach.

Otazka ¢. 17 MézZe byt uzatvaracia armatiura FRIALOC nainsStalovana aj v potrubnych sietach
z inych materialov?

Ano! Prvé skisenosti sme zbierali z terénnych instalécii ktoré sprevadzali cely vyvoj armatry. V potrubi

z liatiny, ktore vykazuje silnu inkrustaciu, sme instalovali 2 uzatvéracie armatury FRIALOC pomocou (EFL)
prirubového spojenia). PE ako material pre potrubie alebo ako je pri FIRALOC materialom telesa — je
material odolny proti korozii, ktory vdaka svojmu hladkému povrchu nevykazuje ziadne sklony k tvorbe
inkrustacie. Funkénost vzhladom na ovladanie a uzatvaranie neukazuje ziadne odchylky oproti stavu
instalacie.




Otdzka c. 18 Dizka nétrubkov na uzatvdracej armatire FRIALOC umoziiuje dvojndsobné
zvarenie. Je mozné aj skratenie pre kompaktni montaz?

Ano, skratenie je mozné bez tazkosti. Natrubky st véeobecne dimenzované v SDR 11.

Otdzka ¢. 19 V akych rozmeroch je k dispozicii uzatvaracia armatiura FRIALOC? Pre aky
prevadzkovy tlak je armatira naprojektovanad?

FRIALOC je od januara 2008 k dispozicii v rozmeroch d90, d110 a d125. V polovici roka 2008 budu
nasledovat rozmery d160 a d180. Volny priechod v armature je rovnaky ako v rure podla prave pouzitej
velkosti rury SDR 11. Maximalny prevadzkovy tlak je 6 bar.

Otazka ¢. 20 Aké skusenosti boli zaznamenané do dnesného dria s prevadzkou plastovej
uzatvdracej armatury FRIALOC?

Interné skusobné prevadzky v arealy podniku

e studna

Aby bolo mozné preskumat vplyv usadenin, nainstalovali sme do podnikovej studne jednu armaturu. Tadial
pretekajuca voda je extrémne zmieSana s tuhymi latkami. Od montéze v polovici roka 2006 sa pravidelne
kontroluje jej funkénost’ a ovladatelnost. Material polyetylén nepodporuje inkrustaciu a usadzovanie

a vdaka uzatvaraciemu mechanizmu, ktory je odolny voci znegisteniu, nedoslo v ziadnom pripade

k ovplyvneniu armatury. Tak ako dodnes spolahlivo funguje uzatvorenie, zostali na rovnakej urovni aj
ovladacie momenty. Na zaciatku sa vSak pocitalo s tym, Ze prototyp FRIALOC sa instaluje len na
kratkodobu kontrolu. Preto sa paralelne instalovali kovové armatury pred a za plastovou armaturou. Oproti
pbévodnym oCakavaniam sa v8ak uz po kratkom Case tieto nedali ovladat.

e Vnutropodnikové vodovodné potrubie

DalSie uzatvaracie armatury boli inStalované v podnikovom vodovodnom potrubi, v sieti zmieSanej z trubiek
z latiny a PE. Do dnedného diia neboli zaregistrované Ziadne zvlastnosti. Prevadzka a €innost beZia bez
reklamécie.

Externé skusSobné prevadzky
So skusobnymi prevadzkami vo vyznamnych podnikoch zasobovatelov vody boli vykonané prvé dokazy
vhodnosti pouzivania FRIALOC PE plastového posuvaca v realnych podmienkach potrubne;j siete.

e V mestskych podnikoch Hannover — Enercity — sa napojila uzatvaracia armatdra z PE do uz existujucej
starej potrubnej siete z liatiny pomocou privarovacej priruby FIRALEN EFL. Specialne pre tuto situéciu
montaze do uz existujucej liatinového potrubia sa ma preukazat vhodnost plastovej armatury vzhfadom
na ucinok inkrustacie a inych tuhych latok po dlihSiu dobu prevadzky. Po Styroch mesiacoch prevadzky
sa zistili ovladacie sily. Ovladalo sa jednoducho ruéne. Meranie krdtiaceho momentu nepriniesol ziaden
vysledok: Momentovy klu¢ ukazuje az od 30 Nm. Na exponovanom mieste je mozné armaturu
v pravidelnych odstupoch ovladat' a ziskavat logické désledky dlhodobého spravania sa.

e U HSE Darmstadt boli inStalované dve plastové uzatvaracie armatury, kazda do potrubia z PE. Miesta
instalacie boli zdokumentované, takze je mozné cielene kontrolovat funkénost a tesnost armatur.

e  Obzvlast tvrdé pracovné podmienky boli simulované v Geisenwasser AG vo vodarni Haltern. Pred
skuskou boli armatury z PE podrobené v laboratériu rdznym pevnostnym skuSkam a skuSke tesnosti.
Po pozitivnom hodnoteni sa uskuto€nila Specialna prevadzkova skuska: uzatvaracie armatuary su
projektované pre prevadzkovy rezim ,otvoreny“ alebo ,zatvoreny“. Pre medzipolohy nie su armatury v
zasade projektované. V praxi vSak nie je vylu€ené, Zze sa armatlry ,nezneuziju“ na regulaciu.
Uzatvaracia armatudra bola Umyselne zatazené v sCasti otvorenej polohe s medzerou 1 cm po dobu
troch tyzdnov s prevadzkovym tlakom 8 bar. Voda vytekala volne do vsakovacej nadrze. Enormné sily,
vyskytujuce sa v tejto prevadzke, viedli k vyraznym vibraciam do okolitej pddy. Po zastaveni pradu vody
sa pri vizualnom posudzovani nepreukazali ziadne napadnosti. Ani klapky, ani tesnenie ani teleso alebo
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mechanizmus nepreukazali Ziadne poskodenie. Nielen nasledna, uz po druhy krat vykonana, skuska
tesnosti , ale aj skuska pevnosti (30 bar/ 15 min) prebehli pozitivne. Merania ovladacich krutiacich
momentov na ,trapenych“ armaturach viedli k dalSiemu prekvapeniu: povodna hodnota pre zatvorenie
a otvorenie armatury zostala nezmenena, a to 19 Nm.

Otazka ¢. 21 S akymi skuskami bude mozné okrem beznych poziadaviek zabezpecit aj odolnost’
proti opotrebeniu a funkénost’ uzatvaracej armatury FRIALOC?

Délezitou sucastou série skusok bola skuska mechanizmu a ovladania. Bezné poziadavky definuju pre
uzatvaracie armatury inStalované v zemi potvrdenie o 250 ovladani, podla Specifikacii zakaznika sa
vyZaduje 2500 otoc€eni. V zasade sa uskuto&ni skuka proti tlaku 16 bar, avSak staticky, to znamena
armatura je zatvorena — privod tlaku — otvorenie armatury. Tato poziadavka bola bez napadnosti armatury
splnena.

V praxi sa vSak takéto namahanie skor nevyskytne. My sme v§ak preto za pomoci $pecialne pre tento ucel
zriadenej skudobnej stanice, vybavenej piatimi vysoko vykonnostnymi ¢erpadlami zostavili skusku za
najtvrdSich moznych podmienok:

- maximalny prevadzkovy tlak 16 bar

- maximalny objemovy prietok az do 250 m*/h

- ovladanie armatury za podmienok podobnych prevadzke

- 2500 manipulaénych cyklov

- Poziadavka: ziadne obmedzenie funkcie mechanizmu a uzatvorenia po skuske

Tato poziadavka bola splnena a potvrdena pozitivnymi vysledkami testov.

Otazka ¢. 22 Podl'a akych skusobnych podkladov sa skusSaju uzatvaracie armatury FRIALOC, aké
poZiadavky sa na ne kladu?

Podkladom pre registraciu je poziadavka skusok VP647 DVGW (Deutsche Vereinigung des Gas- und
Wasserfaches): ,Uzatvaracie armatury z polyetylénu (PE80 a PE 100) pre zariadenia na rozvod pitnej vody
— poziadavky a skusky*, ktoré sa objavili az v roku 2007 na zaklade aktualnych narodnych

a medzinarodnych poziadaviek normy. V nej su zohladnené Specifické poziadavky skuSok na plastové
armatury podra DIN EN 12201-4: ,Plastové potrubné systémy pre vodovodné potrubie — polyetylén (PE) —
Cast' 4: Armatury” a tiez dblezité poziadavky DIN EN 1074-1, -2: ,Armatury pre vodovodné potrubia —
poziadavky na vhodnost pouzivania a ich skuska“.

Napriek prispdsobeniu poziadaviek v DIN EN 1074 na typicky kovové armatiry musia byt v rovnakej miere
splnené skusky aj plastovych armatur. To je velmi vysoky narok pre konstrukciu a material PE. Typicka
skuska pevnosti telesa, dlhodobé spravanie sa pri uzatvoreni a odolnost’ proti oderu mechanizmu, ako aj
samozrejme tesnenie v trvalej prevadzke su v DIN EN 1074 v porovnani s DIN EN 12201 podstatne
prisnejSie formulované.

Okrem konstruktivnych poZiadaviek sa skusaju napr. vnutorny tlak pocas te€enia, skuska pevnosti telesa
a ovladania, vnutorné a vonkajsie utesnenie, dlhodoba vhodnost’ a splnenie hygienickych poziadaviek.

Pre uzatvaraciu armatiru FRIALOC bolo schvalenie zo strany DVGW navrhnuté. VSetky potrebné skusky
boli ukoncené s pozitivnym vysledkom, takze udelenie registracie DVGW sa mdze uskuto¢nit v najblizSej
dobe (stav k 10/07).




Otdzka ¢. 23 Spiria uzatvéracia armatira FRIALOC poziadavky na hygienu, obzvlast
vzhlfadom na DVGW pracovny list W270?

Uzatvéracia armatura z PE FRIALOC samozrejme spifia vratane tesniacich materialov
poziadavky pracovného listu DVGW W270. Okrem toho bolo obzvlast zohladnené zredukované
pouzitie elastomérovych tesneni. Na mensej tesniacej ploche sa totiz tvori menej porastu. V tomto
zmysle boli uzatvaracie klapky vybavené tesnenim: len tam, kde je nevyhnutné, olemované po
okraji, kde sa klapka opiera o teleso armatury. V porovnani s obvyklymi celogumovymi posuvnymi
klinmi tvori plocha elastoméru pri uzatvaracej armatire FRIALOC len malicky zlomok. Napriek
zlepSenym tesniacim materidlom vzhfadom na mikrobiologicky porast sa tym mnozstvo porastu
znacne redukuje.

Aby sa vylucilo nebezpecenstvo znecistenia bola konstrukcia mechanizmu a vnutornych obrysov
zhotovena tak, aby v beznej prevadzke nedochadzalo k nehybnosti a stagnacii pitnej vody.

Kontakt:

FRIATEC AG - Robert Eckert
Tel.: 0621- 486 22 14

e-mail: robert.eckert@friatec.de

GLYNWED, s.r.o.
Nitrianska 18
917 01 TRNAVA

Tel.: 00421 (0)33 5514 626 - Telefax.: 00421 (0)33 5513 307 FRIATEC

www.glynwed.sk - e-mail: glynwed@glynwed.sk

an DV ANaxls corpay

S

.-
=


mailto:robert.eckert@friatec.de

